SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D - 05. 03. 05.
Nawierzchnia z betonu asfaltowego
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe]j speegiikkechnicznejswymagania dotycce
wykonania i odbioru warstw konstrukcyjnych nawmai z betonu asfaltowego .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna gesowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wigmionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikagtycz wykonania warstw nawierzchni :

- wigzacej z betonu asfaltowego 0/25 mm dla ruchu KR 3-6grub. 9,0 cm ,
- wyréwnawczej z betonu asfaltowego 0/16 mm dla ruchkR 3-6 .

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralr{f®M)- mieszanka kruszywa tamanego lub naturalneggpetniacza
mineralnego o ok&tonym skiadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMANieszanka mineralna z odpowiedildscia
asfaltu lub polimeroasfaltu , wytworzona naggar, w okrglony sposob , spetniga okrélone
wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA)} mieszanka mineralno-asfaltowa ,1doa i zagszczona.

1.4.3.1. Warstwécieralna- wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bémainio oddziatywaniu
ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

1.4.3.2. Warstwa wiaca- warstwa znajdgga seé migdzy warstwvg scieralr, a podbudow
zapewnigjca roztaenie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbugow

1.4.4.Srodek adhezyjny substancja powierzchniowo czynna , ktéra popraliaezg asfaltu do
materia tbw mineralnych oraz zglisza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na
odmywanie wod; maze by dodawany do asfaltu lub do kruszywa .

1.4.5. Pozostate okilenia podstawowesy zgodnie z obowizujacymi , odpowiednimi normami
i z definicjami podanymiw SST D-M-00.00.00. ,Wwgenia ogolne” pkt.1.4.
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1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

1.5.1.Wymagania ogolne dotygee robot podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymaganial g
pkt.1.5.

1.5.2.Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékwykonania oraz za zgodéoz
dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materiatdbw podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagagolne”
pkt.2.

2.2. Lepiszcze

2.2.1 Jako lepiszcze do mieszanek mineralno-bitumidzgstosowa
asfalt 35/50 wg PN-EN 12591:2002(U)

2.2.2. Warunki transportu i skladowania lepiszcza

Za dostawy lepiszczy i ich jad¢oodpowiedzialny jest Wykonawca robot.
Zasady jakéciowego odbioru lepiszczy Wykonawca robét uzgadrnidadzorem. Zabraniaesi
stosowania do tego samego asortymentu roboét legyigmchodzcych od ranych producentow.

Transport i przechowywanie lepiszczy powitwyé zgodne z warunkami uzgodnionymi
z Nadzorem i powinny odpowiaélayymaganiom norm i przepisow dotycych poszczegdbinych
rodzajow lepiszczy. Lepiszcze nayegprzechowywa w zbiornikach stalowych, wyposanych w
urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przedegest wody
I zanieczyszczeniem

2.3. Wypelniacz

Do mieszanek BA zastosaimaypetniacz wapienny podstawowy , spetatgj wymagania
normy PN-S-96504:1961.

Transport i przechowywanie wypetniacza mustbywa sie w sposéb chroacy go przed
zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniami.

2.4, Kruszywa
Do mieszanek betonu asfaltowego zastoéowa

Wymagania wobec materiatow
Lp. | Rodzaj materiatu wg normy na warstw wiazaca i wyréwnawcza

1. Kruszywo famane granulowane wg PN-B-11112:1996 ,
PN-B-11115:1998

- ze skal magmowych , przeoboaych kl. I, 1I*
i osadowych gat. 1,2

4. Grys izwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego wg PN-S-96025:200aZzhik G KL I, 1I*

gat. 1,2




Uwagi: 1) klasa IY - tylko pod wzgédemscieralndici w bebnie kulowym |, pozostate cechy
jak dla klasy 1 .
2) Grysy stosowane do mieszanek hetasfaltowego nie magvykazywa& oznak
zwietrzenia , ghazalty oznak zgorzeli lub zmian natury chemigzne

2.4.1. Dostawy kruszywa

Wykonawca odpowiedzialny jest za jakmateriatow.

Wykonawca jest zoboyziany do prowadzenia #oiowego i jakéciowego odbioru dostaw
oraz wykonania z ustalgiw PZJ czstotliwoscia laboratoryjnych badaekontrolnych. Wyniki tych
bada nalery przekazywé w okrelonym trybie Nadzorowi. W umowie z dostay@roducentem)
oraz w PZJ naley jednoczénie okreli¢ sposéb pogpowania w przypadku dostawy materiatu
niezgodnego z wymaganiami niniejszej SST.

Pochodzenie kruszywa i jego jékmusi by wczeniej zaaprobowana przez Nadzoér.
Poszczegolne grupy , podgrupy i asortymenty knwgzgwinny pochodZiz jednegarodia.

Transport i sktadowanie kruszywa powimapywa sic w warunkach zabezpiecaaych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymitgs@ntami kruszywa lub jego frakcjami.
Zaleca st by frakcje drobne (pongj 4mm) byty chronione przed opadami plandekamidtdez
zadaszenie.

2.5.8rodki adhezyjne

Do mieszanki mineralno-bitumicznej na warsgcieralry , a do pozostatych warstw w
przypadku , gdy przyczepfoasfaltu do kruszywa oznaczona zgodnie z PN-84/BLOR2 jest
mniejsza ni 80%, wzgédnie , gdy spadek stabilém prébek wykonanych wg metody Marshalla a
przechowywanych 48 h w wodzie o temp.°60(a nasfpnie wysuszonych) przekracza 10%, do
mieszanki mineralno-bitumicznej powiniendostosowanyrodek zwekszapcy przyczepnés .

Zastosowan$rodek adhezyjny powinien posiadaprobat techniczia IBDIM lub innej
uprawnionej jednostki .

3. SPRAT
3.1. Ogollne wymagania dotycgce spratu
Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogoln’

3.2. Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfego powinien
wykaza& sig mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu :

- wytworni mieszanek mineralno-bitumicznych (Wytw@m produkcji cyklicznej o
wydajigoi min. 30 Mg/h powinna posiad@etne wyposzenie gwarantuce
wigiwa jakos¢ wytwarzanej mieszanki) .
- sprzt do oczyszczenia podia ,
- uktadarki mieszanki o wydajba skorelowanej z wydajroia wytworni i posiadajca
nasgpujace wyposaenie:
a/ automatyczne sterowanie pozwedajna utaenie warstwy zgodnie z zalona
niwelat i grubdacia,
b/ podgrzewanptyte wibracyjra do wstpnego zagszczania,
- skrapiarki do skropienia podia przed uktadaniem kolejnych warstw ,
- zestawu walcow lekkichsrednich i cezkich , stalowych gtadkich i ogumionych ,
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ktore muszby¢ wyposaone w uradzenia do obcinania kragzi utozonej warstwy,
- samochodow samowytadowczych z przykryciemt&rbnosow .

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymamgagolne”
pkt.4.

4.2. Transport materiatow
4.2.1. Asfalt
Asfalt naley przewoz¢ zgodnie z zasadami podanymiw PN-C-04024:1991

4.2.2. Wypelniacz

Wypetniacz luzem natg przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatéw sypkich , unitiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mima przewoz dowolnymisrodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzemenkOw.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mzna przewoz dowolnymisrodkami transportu , w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem , zmieszanienmymi asortymentami kruszywa
lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi o 1hj
tadowndaci , wyposaonymi w pokrowce brezentowe.

Powierzchriwewretrzng skrzyni samochodéw , wywrotek przed zatadumkieley
spryska w niezlzdnej ilosci srodkiem zapobiegagym przyklejaniu si mieszanki.

Skrzynie samochodow wywrotek powinny¢ lipstosowane do wspétpracy z uktadank
czasie roztadunku, kiedy to uktadarka pcha prgely wywrotke.

W czasie transportu i oczekiwania na rozbek mieszanka powinna bprzykryta
pokrowcem.

Czas transportu od zatadunku do roztaduniaupowinien przekracz& godzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania desyry wbudowania.

Zaleca gistosowanie samochoddw termosow z podwojryai@nami skrzyni wyposanej w
system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST DOM@00. ,Wymagania ogolne” pkt.5




5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Za wykonanie receptur odpowiada Wykonaveteot.

Receptury powinny Byopracowane dla konkretnych materiatow zaakeegatych przez
Nadzér do wbudowania i przy wykorzystaniu repreéagrvnych probek tych materiatow.

Przed przyspieniem do robot , w terminie uzgodnionym z Indpeém Nadzoru
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do akagptprojekt sktadu mieszanki mineralno-
asfaltowej oraz wyniki baddaboratoryjnych i probki materiatow pobrane weobdgci
Inspektora Nadzoru.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltop@epga na doborze sktadnikow mieszanki ,
doborze optymalnej ikzi lepiszcza oraz okéeniu wigciwosci mieszanki i poréwnanie wynikéw
z zal@eniami projektowymi.

Krzywe uziarnienia mieszanek mineralnych powimigci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne podane Tablicy

Tablica 1.
Wymiary oczek Rzedne krzywych granicznych Rzedne krzywych granicznych
sit#, mm MMA 0/16 mm na warstw MMA_ 0/25 mm na warsty
wyrownawcza dla KR 3-6 wigzaca dla KR 3-6
31,5 100
25,0 84 — 100
20,0 100 75 —-100
16,0 87 — 100 68 — 90
12,8 77 — 100 62 — 83
9,6 67 —89 55-74
8,0 60 — 83 50 - 69
6,3 54 - 73 45 — 63
4,0 42 - 60 32-52
2,0 30 —45 25-41
0,85 20— 33 16 - 30
0,42 13-25 10— 22
0,30 10-21 8-19
0,18 7-16 5_14
0,15 6-14 5-12
0,075 6—-8 4-6

Optymalry ilos¢ lepiszcza naley ustalt na podstawie zarobéw probnych wg Marshalla, 9&jgc
modut sztywnéci petzania , stabilnig, odksztatcenie, zawagdwolnych przestrzeni i wypetnienie
wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-bitumégzn

Mieszanki betonu asfaltowego i wykonane z nichstway powinny spetniawymagania podane w
Tablicy 2 .
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Tablica 2.
Lp. | wiasciwosci Wymagania dla warstwy wiacej
wykonanej z MMA 0/20 mm
dla KR 4
1. | Modut sztywndci petzania MPa > 16.0
2. | Stabilnag¢ probek wg metody Marshalla w
temperaturze 600C, zgggczonych 2x75
uderzé ubijaka kN > 11.0
3. | Odksztatcenia probek , jw. mm 1,5-4,0
4. |Wolna przestrzew probkach jw.  %(v/v) 4,0-8,0
5. | Wypetnienie wolnej przestrzeni w
probkach , jw. % <75
6. | Grubas¢ warstwy cm 9,0 (wigzaca)
7. | Wskanik zag:szczenia warstwy % > 98
8. | Wolna przestrzew warstwie %(V/IV) 45-9,0

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-bitumicznej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciagtym zapewniajcej prawidtowe dozowanie sktadnikdw, ich wysuszenigmieszanie oraz
zachowanie temperatury skfadnikdéw i gotowej smaki mineralno-asfaltowe.

Dozowanie sktadnikow, w tym takwstpne, powinno b wagowe i zautomatyzowane oraz
zgodne z recept Dopuszcza sidozowanie olefosciowe asfaltu , przy uwzedinieniu zmiany
jego g:stasci w zalenosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikow mogynost: jedna dziatka elementarna wagi, waiylie
przeptywomierza, lecz nie wgej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Srodek adhezyjny powinien bylozowany do asfaltu w sposéb i wébeach okrélonych w
recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien ldy ogrzewany w sposéb fgedni , z uktadem termostatowania ,
zapewniggcym utrzymanie statej temperatuty z tolerantj5 °C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbikanpowinna by zgodna z ustaleniami
Producenta podanymi w Aprobacie technicznej

Kruszywo powinno liywysuszone i tak podgrzane , aby mieszanka mireep dodaniu
wypetniacza uzyskata wdaiwa temperatuy.

Maksymalna temperatura goggo kruszywa nie powinna dwyzsza o wgcej niz
30 °C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralrialasvej.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszamkeralno-asfaltowej powinna bygodna z
ustaleniami producenta podanymi w Aprobacie tecmag.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzanazhakami niebieskiego dymu w czasie
wytwarzania/ oraz o temperaturzeésae] od wymaganej powinnadpgotraktowana jako odpad
produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podiea

Podtee pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinné tsyprofilowane i
rowne, bez kolein. Powierzchnia powinna Isycha i czysta.

Przed rozieeniem warstwy z betonu asfaltowego , padinaley skropt emulsp asfaltova
lub asfaltem uptynnionym w sposob i wéitd zgodnie z SST D-04.03.01.

Maksymalna nierownig podtaza pod warstw wiazaca maze wynos¢é 9 mm.




5.5. Pojczenie medzywarstwowe

Kazda utozong warstwe nalezy skropt emulsp asfaltowa przed utéeniem warstwy nagpnej
W celu zapewnienia odpowiedniego gu#enia m¢dzywarstwowego , w sposéb i wélo zgodnie
z SST D-04.03.01.

5.6.Warunki przyst gpienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegaeby uktadana , gdy temperatura otoczenia jest
nie nizsza od + 5°C dla wykonywanej warstwy > 8 cm i + 1G dla wykonywanej warstwy < 8
cm.

Nie dopuszczagsuktadania warstw nawierzchni podczas opadéw dengsznych oraz
silnego wiatru / V> 16 m/s /.

5.7. Zaréb prébny

Wykonawca przed przygieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwjgst
zobowhzany do przeprowadzenia w obegridNadzoru kontrolnej produkcji w postaci prébnego
zarobu.

W pierwszej kolejrmi nalezy wykona probny zardb na sucho , tj. bez udziatu asfaku ,
celu kontroli dozowania kruszywa i zgodobsktadu granulometrycznego z projektowdmnzywa
uziarnienia.

Préble mieszanki mineralnej nalg pobra po opré&nieniu zawartéci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznegesranki mineralnej , natg wykona petny
zarob probny z udziatem asfaltu, wsito zaprojektowanej w recepcie.
Sprawdzenie zawardoi asfaltu w mieszance okita sk wykonupc ekstrakg;.

Tolerancje zawarfoi sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wegm sktadu
zaprojektowanego powinny byzawarte w granicach tablicy 3.

Tablica 3
Lp. | Skladniki mieszanki mineralno-asfaltowej KR 3-6
1. |ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm/
25; 20; 16; 12.8; 9.6; 8; 6.3; 4; 2; + 4.0
2. 10.85;0.42;0.30; 0.18; 0.15; 0.075; + 2.0
3. |ziarna przechodze przez sito o oczkach 0.075 + 15
4, |asfalt + 0.3

5.8. Odcinek prébny
Wykonanie odcinka prébnego powinno npit co najmniej na 3 dni przed rozpeciem robot
Wykonawca wykonuje odcinek prébny w celu :

- stwierdzenia czyayty sprzt jest wigciwy ,

- okreslenia grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedegagzaniem ,
koniecznej do uzyskania wymaganej w dokuneginpaojektowej grubéci warstwy ,

- okreslenia potrzebnej iléci przegé¢ walcoéw dla uzyskania prawidiowego zagczenia
warstwy.
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Do wykonania odcinka probnego wykonawzgeitakich materiatow oraz sz, jakie eda
stosowane do wykonania warstwy nawierzchni.
Odcinek prébny powinien bylokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspekidaazoru.

Wykonawca mze przysipi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakcepiow
odcinka proébnego przez Inspektora Nadzoru.
Wykonanie odcinka prébnego powinno zéspetwierdzone przez Nadzor w protokole.

5.9. Wbudowywanie i zagszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Wykonawca ponosi ecabdpowiedzialnét za jakd¢é wykonanych robat.

Produkcja mie zosté rozpoczta na wniosek Wykonawcy po wyeniu zgody przez Nadzor.
Przed przysipieniem do uktadania powinnadwyznaczona niweleta.

W przypadku warstwicieralnej niwelet okresla powierzchnia warstwy wiacej, na ktog
uktada st warstwe scieralra o réwnej grubéci.

Zaleca gi aby dzienna dziatka robocza byta wykonana saerokdcia jezdni, bez
wydtuzania jednej potowy.

W przypadku rozktadania warstwy potpszerokdci jezdni, wysgpujace zhcza podhine
nalezy rowno obca¢ i posmarowa lepiszczem.
Lokalizacja z4czy podtinych kolejnych warstw nawierzchni powinnalprzesungta o co
najmniej 15 cm , aby nie zachodzity na siebie.

Zamiast smarowaniaagky ma@na stosowaw uzgodnieniu z Zamawigym samoprzylepn
tasme asfaltowo-kauczukowvprzyklejora do obcgtego zhcza, przed dalszym uktadaniem warstwy.

W taki sam sposob najepostpowa w przypadku zicz poprzecznych wynikagych z
dziennej dziatki robocze;.

Temperatura mieszanki wbudowywane] niwipoa by nizsza od minimalnej temperatury
mieszanki podanej w punkcie 5.3. SST.

Zagszczanie mieszanki powinno odbyis zgodnie ze schematem prgejvalca ,
ustalonym na odcinku probnym.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie¢gagzania powinna ldyzgodna z ustaleniami
producenta podanymi w Aprobacie technicznej .

Do zagszczania nalyy wywat zestawu walca gtadkiego stalowego dwukotowegalzem
ogumionym typu &izkiego oraz na wygtadzenie - walca dwukotowégniego.

Zaleca s§:

- wstpnie zagsci¢ desk wibracyjm rozktadarki,

- Cczynna¢ zag;szczania powinna trwanie diwzej niz okoto 15 minut, przy czym niegizie ona
rozciagnicta na odcinku ditszym niz 30 - 40 mb.

Podstawowe zasady zsgczania :

- zagszczanie naley przeprowadzapoczwszy od krawdzi kusrodkowi ,

naley najezdza¢ na watowan warstwe kotem nagdowym /w celu uniknjcia sfalowa

nawierzchni/ ,

- walowanie nalgy rozpoczynéa walcem gtadkim , a naginie wprowadzi walec
ogumiony przy niskim @nieniu , podwyszapc je w miag watowania ,

- manewry walca natg przeprowadzaptynnie na odcinku jizag:szczonym ,

- predkosé przejazdu walca powinna djednostajna 2-4 km/h na patzu i 4-6 km/h w
dalszej fazie watowania,




- watowanie na odcinku tuku poziomego o jednostronispadku nakey rozpoczyné od
dolnej krawdzi ku gorze.

Nie lzdzie st dopuszczado wytku walcow ogumionych magych opony ziyte,
bieznikowane , i nie posiadge zmiany @nienia.

6.0. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli robot
Ogollne zasady kontroli jakd rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganialogbpkt 6.

Wykonawca zobowzany jest do wykonania petnego zakresu hadabudowie. Badania
kontrolne obejmuj caty proces budowy od okresu przygotowawczegaébia zgromadzonych
materiatdbw) poprzez etap budowy (produkcja i wbudol mieszanek) do odbioru Adamwego .

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robot i przy zmianigddta dostaw materiatow Wykonawca
powinien wykona badania lepiszcza , wypetniacza oraz kruszyw praezonych do produkciji
mieszanki mineralno-asfaltowej , zgodnie z wymagaminorm wyszczegoélnio- nych w punkcie 2.
SST i w punkcie 5. SST.

Wyniki tych bada wraz z atestami oraz recepturami przedstavadpowiednim wyprzedzeniem
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji .

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevaln
asfaltowej podaje Tablica 4.

Tablica 4.
Lp. Wyszczegolnienie bada Czstotliwos¢ bada
Minimalna liczba badana dziennej
dziatce roboczej
1. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 probka przy produkcji do 500 Mg
bitumicznej 2 probki przy produkcji ponad 500 Md
2. Wigciwosci asfaltu Dla kadej dostawy (cysterny)
3. Wigciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4. Wiaciwosci kruszywa Przy kadej zmianie
5. Temperatura sktadnikow MMA Dozongily
6. Temperatura MMA Kady pojazd przy zatadunku i w czas|e
wbudowywania
Wyglad MMA Jw.
8. Wigciwosci probek mieszanki Jeden raz dziennie
mineralno-asfaltowej

Lp. 1 i Ip.8 - badania mady¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do badauziarnienia mieszanki mineralnej nalgobra& po wymieszaniu kruszyw
a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarniep@avinna by zgodna z zaprojektowanv
recepcie laboratoryjne;j.
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6.3.3. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej gelea wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001.
Wyniki powinny by zgodne z receplaboratoryja z toleranci podam w pkcie 5.7 SST.

Oznaczenie skladu ziarnowego mieszankenainej po ekstrakcji nalg wykonywa
dwustopniowo. Pierwszy etap to przesiew probkiioi £,075mm na mokro, pozostaizesc
mieszanki po powtornym wysuszeniu przesiéwa sucho.

6.3.4. Badanie wigiwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okreli¢ penetrag i temperatug migknienia.

W czasie roztadunku cysterny Wykonawca jesbaviagzany pobré préble lepiszcza w iléci
2 kg do szczelnego metalowego pojemnika i przekdzalzorowi.

W przypadku wysgpienia watpliwosci odnanie jakaci tej dostawy wyniki badania préobki
Nadzoru § miarodajne i przeglzap o dalszym toku pogbowania przewidzianego w PZJ.

6.3.5. Badanie wkziwosci wypetniacza
Na kade 100 Mg ziytego wypetniacza natg okreli¢ uziarnienie i wilgotnéc .

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki malmm-asfaltowe]

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki minerastaltowej polega na
kilkakrotnym odczytaniu temperatury na skali oggedniego termometru zamontowanego na
otaczarce.

Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboyptej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-tsfad)

Pomiar temperatury mieszanki mineralnialésvej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Naley bad& temperatugy mieszanki na kadlym pojezdzie przy zatadunku i w czasie
wbudowywania mieszanki. Doktad§topomiaru + 2 °C.

Temperatura powinnadygodna z wymaganiami podanymi w recepcie i w.SST

6.3.8. Sprawdzenie wygdu mieszanki mineralno-bitumicznej

Sprawdzenie wygdu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocefuealnej jej
wygladu w czasie produkcji , zatadunku , roztadunkibudowywania.

6.3.9. Widciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Widciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej] nayeokresla¢ na probkach zagzczonych
metod, Marshalla .

Wyniki powinny by zgodne z receptaboratoryja oraz z SST punkt 5.2. Tablica 2,
pozycja 1-5 .

W czasie uktadania nawierzchni nat&kontrolowa:
- dokladna¢ skropienia podiza lepiszczem pod wzglem jednorodngi i zuzycia na

1 nf,

- sprawnd¢ uktadarki pod wzgidem funkcjonowania ptyty wibracyjnej, grudmi




jednorodnéci uktadanej warstwy,

- prawidtowd¢ przebiegu procesu watowania zgodnie z wymogam9pSST,

- temperatug zag;szczanej mieszanki. Temperatuzag;szczanej mieszanki naie
bada w sposob aigly, pocawszy od chwili zatadowania do uktadarki, po jej
rozt@eniu i w czasie watowania.

6.3.10 Wykonawca zobowgrzany jest do badania zggczenia wykonanej warstwy nawierzchni.
Wykonuje s¢ to poprzez wyeicie prébek z gotowej nawierzchni (najlepiej w godwih
porannych).

Nalezy pobr& losowo min. dwie probki przy dziennej dziatce robej do 500m i cztery probki
przy dziatce dtasze.

Wskanik zag:szczenia oblicza siprzez poréwnanieggtasci pozornej probki wyeitej z
nawierzchni do gstasci pozornejsredniej wzorcowej probki zagzczonej wg metody
Marshalla, wykonanej wg p.6.3.3. SST.

Do oceny zagzczenia odcinka przyjmujegsiredni z dwoch prébek.

6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wigiwosci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego

6.4.1.Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego podaje Tablica 4 .

Tablica 4.

Lp. | Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiarow

1. | Szeroké&t warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhégol km

2. | Rbwnd¢ podtwzna warstwy Kady pas ruchu planografem lubgato 10 m
3. | Rbwnd¢ poprzeczna warstwy Nie rzadziegmo 5 m

4. | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkgidraltugsci 1 km

5. | Rzdne wysokéciowe warstwy | Pomiar rzdnych niwelacji podtanej i poprzeczne

oraz usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy

6. | Uksztalttowanie osi w planie

7. | Grubd¢ warstwy 2 prébki z kadego pasa o powierzchni do 3000 m2
8. | Zlacza podiune i poprzeczne Cata diugoziacza

9. | Krawedz, obramowanie warstwy Cata diugo

10. | Wyghd warstwy Ocena ggta

11. | Zagszczenie warstwy 2 probki z ¥@dego pasa o powierzchni do 3000 m2
12. | Wolna przestrzew warstwie Jw.

6.4.2. Szerokd warstwy

Szerok&@ warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinng lygodna z dokumentagj
projektow, z tolerancgg + 5 cm. Szeroki warstwy asfaltowej rej potazonej , nie ograniczonej
kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawielhzd, powinna by szersza z kKalej
strony co najmniej o grulsé warstwy na niej potanej, nie mniej jednak fi5 cm.

6.4.3. Wymagania dotygee rowndgci warstwy nawierzchni:

Maksymalna wartg nierowngci warstw nawierzchni (w milimetrach) wynosg-mm.
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6.4.4. Spadki poprzeczne nawierzchni :

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkpobstych i na tukach powinny bygodne z
dokumentagj projektow , z tolerangj £ 0.5 % .

6.4.5. Wymagania dotycrce niwelety nawierzchni

Rzdne wysokéciowe warstwy powinny hyzgodne z dokumentagcprojektows, z
tolerancy + 1 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi drogi w planie :

G warstwy w planie powinna ldyusytuowana zgodnie z dokumentggjojektows , z
tolerancy 5 cm.

6.4.7. Wymagania dotygee grubdéci nawierzchni:

Gruba¢ warstwy nawierzchni powinna bygodna z grubimia projektows , z tolerang + 10 %.

6.4.8. Zhcza podiune i poprzeczne :

Zhcza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostdfa
do osi.w konstrukcji wielowarstwowej powinny dgrzesungte wzgkdem siebie co najmniej o 15
cm.
Ztacza powinny b§ catkowicie zwizane , a przylegage warstwy powinny kyw jednym
poziomie.

6.4.9. Kravedz , obramowanie warstwy :

Warstwdcieralna przy opornikach drogowych i aizeniach w jezdni powinna wystagva
3-5 mm ponad ich powierzchmiWarstwy bez opornikbw powinny dydwno obatte lub
wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

6.4.10. Wymagania dotysee wyghdu nawierzchni :

Wyghd warstwy z betonu asfaltowego powinien éjednolita tekstue , bez miejsc
przeasfaltowanych , porowatych , tusgozch se i spekanych.

6.4.11.Zag@szczenie warstwy i wolna przestfize warstwie

Zagszczenie utbonej warstwy i wolna przestraew warstwie powinny byzgodne z
wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjnej .
Wskaznik kazdej zagszczonej warstwy powinien wynésie 98 % w kadym punkcie warstwy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST -DEMI0.00. ,Wymagania ogolne” pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa




Jednostkobmiarowy jest dla warstwycieralnej i wazace] - metr kwadratowy (m2) .

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogollne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w SSM-D0.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt.8.

Roboty uznaje sza wykonane zgodnie z dokumenigajojektows i SST , jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji pigu 6 SST i PN-S-96025:2000 daty wyniki

pozytywne .

9. PODSTAWA PFATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrei podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
0golne” pkt.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 mwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obegmuj
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze ,
- oznakowanie rob6t zgodnie z zatwierdzonym projekbeganizaciji ruchu ,
- dostarczenie materiatow ,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itfapsport na miejsce wbudowania ,
- posmarowanie lepiszczem kredzi urzdzer obcych i krawgznikow ,
- skropienie mgdzywarstwowe ,
- rozlozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej ,
- obckcie krawedzi i posmarowanie asfaltem ,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych , wymaganych w specyfikacji teczmej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskovegvdrzchnie asfaltowe.
Wymagania.

2. PN-61/S-96504 Drogi samochodowe. Wypetnkaonienny do mas bitumicznych.

3. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszylamane do nawierzchni drogowych.

4. PN-B-11113:1996 Kruszywa naturalne do nawianzbitumicznej.Piasek.

5. PN-B-11111:1996 Kruszywa naturalne do nawiamzdhogowychZwir i mieszanka.

6. PN-EN 12591:2002(U) Przetwory naftowe. Assfalrogowe.

7. BN-68/8931-04 Pomiar rowém nawierzchni planografem i tat

8. Zestaw norm zwkanych z normami podstawowymi dotgcymi bada
laboratoryjnych.
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10.2. Inne dokumenty

9. Zeszyt 60. Informacje. Instrukcje. Warunki techmezDrogowe kationowe emulsje
asfaltowe EmA - 99. IBDiM 1999 r.

10. Katalog Typowych Konstrukcji Nawierzchni podath i pétsztywnych.IBDiM. 1997 11.

Zeszyt nr 29. Informacje. Instrukcje. ,Wytyczne gsazrzania walcami wibracyjnymi

K-12 gruntéw, kruszyw i mieszanek mineralntubiicznych. IBDiM 1990r.

12. Zasady projektowania betonu asfaltowego @kszionej odporngei na odksztatcenia
trwate. Wytyczne oznaczania odksztatceni@duiu sztywnéci mieszanek mineralno-
bitumicznych metadpetzania pod obgieniem statycznym.Informacje,Instrukcje —
zeszyt 48, IBDIM 1995 .

13. Zeszyt 64 IBDiM:2002 Procedury baddo projektowania sktadu i kontroli mieszanek

mineralno-asfaltowych .

14. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrdga 2 marca 1999 r , w
sprawie warunkéw technicznych jakim powimmapowiadé drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U.Nr 43 z 1999 r,p0z.430)




